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Схема расположения закладных деталей ЗД1
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Схема расположения металлических каркасов коворкинга
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Здания школы на 660 мест

 (Блок 1)

Тошкент вилояти Паркент тумани "Қизилсой" МФЙ ҳудудида
660 ўринли янги умумтаълим мактабини қуриш.

Очилов Р

Схема расположения
металлических каркас коворкинга

Спецификация элементов

Поз. Обозначение Наименование Кол.Масса
ед.,кг. Примечание

Металлический каркас
1 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 х50            L=1460.0 6 6.29 37.76 кг
2 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 х50            L=1080.0 6 4.65 27.93 кг
3 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 х50            L= 720.0 6 3.10 18.62 кг
4 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 х50            L= 360.0 12 1.55 18.62 кг
5 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 х50            L=1250.0 6 5.39 32.33 кг
6 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 х50            L= 750.0 6 3.23 19.40 кг
7 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 х50            L=1100.0 6 4.74 28.45 кг
8 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 х50            L= 840.0 12 3.62 43.44 кг
9 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 х50            L=1380.0 12 5.95 71.37 кг

10 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 х50            L=1280.0 6 5.52 33.10 кг
11 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L= 840.0 6 2.82 16.93 кг
12 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L=1380.0 6 4.64 27.82 кг
13 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L=1280.0 3 4.30 12.90 кг
14 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L= 840.0 6 2.82 16.93 кг
15 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L= 360.0 6 1.21 7.26 кг
16 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L= 560.0 6 1.88 11.29 кг
17 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L= 240.0 12 0.81 9.68 кг
18 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L= 250.0 12 0.84 10.08 кг
19 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L= 120.0 8 0.40 3.23 кг
20 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L= 250.0 8 0.84 6.72 кг
21 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L= 240.0 4 0.81 3.23 кг
22 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L= 250.0 8 0.84 6.72 кг
23 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L=1500.0 12 5.04 60.48 кг
24 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L=1000.0 12 3.36 40.32 кг
25 ГОСТ 30245-94 ⸋ 3 x40            L= 935.0 4 3.14 12.57 кг

Закладная деталь ЗД-1 34 0.0
26 ГОСТ 19903-74 - 6 x100          L= 100 1 0.471 0.47 кг
27 ГОСТ 30245-94 Ø 12                  L= 150.0 4 0.13 0.53 кг

Металлические изделия и сварные швы покрыть поверхности грунтовкой ГФ-021
(ГОСТ 25129-20*) и покрасить в 2 слоя эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-23) 27.4 м2
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Т1-РФ
ГОСТ 14098-2014

1. Сварка по ГОСТ 14771-76* полуавтоматическая в среде защитного газа по ГОСТ 10157-79
Сварочной проволокой СВ08Г2С по ГОСТ 2246-70, ручная дуговая по ГОСТ 5264-80
электродами Э50А по ГОСТ 9467-75, Категория качества швов  по табл.А 1
ГОСТ23118-2012: - II, уровень качества средний.

2. Методы и объемы контроля швов в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-2012 (табл.4)
3. Изготовление конструкций и монтаж производить согласно: П 53-101-98 Изготовление и

контроль качества стальных строительных конструкций; ГОСТ 23118-2012 "Стальные
конструкции. Технические требования".

Перед грунтовкой подготовить конструкции согласно КМК 2.03.11-96 "Защита строительных
конструкций от коррозии" и КМК.3.04.02-97.
4. Подготовка конструкций к покрытию грунтом должна включать в себя зачистку

поверхностей от шлака, набрызгов металла, окалин, заусенцев.
5. Контроль поперечных стыковых швов: УЗК 100%
6. Не обозначенные катеты швов по наименьшей толщине свариваемых элементов.
7. Просечно вытяжной лист приварить прихватками к элементам площадки в местах

прилегания по всей площади.
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Техническая спецификация стали.

Наименование
профиля ГОСТ

Марка металла
и ГОСТ

Обозначение и
размер

профиля,мм.

Масса металла по
элементам

конструкций, кг. Общая
масса в кг

Стойка Балка Раскос

Трубы стальные
квадратные по

ГОСТ
30245-2012

С245 ГОСТ
27772-88*

Тр □40×40×3 23.39 109.40 113.37 246.2 кг

Тр □50×50×3 102.92 228.09 331.0 кг

Всего профиля 126.31 337.49 113.37 577.2 кг

Всего масса металла 126.31 337.49 113.37 577.2 кг
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